
包装秤基本常识

包装秤是非常常用的一款机械，也是我司的一款热销产品。包装秤具有称量速度快、称

量精度高、省力、省人、操作简单，维护方便的特点，获得众多客户的一致好评！现在，就

为大家分享一下包装秤的基本知识。让大家能够更熟悉地了解它！

包装秤的工作原理大致是：包装秤基本是电子化，依靠主机内的核心芯片进行分析和处

理包装机运行时的各种情况。

自动定量包装秤应用于工农业自动化生产自动定量包装，整个称量过程由电脑控制，自

动完成。

首先打开电源，当包装秤进入自动运行状态后，称重控制系统打开给料门开始加料，该

给料装置为快、慢两级给料方式。当称量斗内的物料最终达到预设的值时，输送带会自动停

止输送物料，而且包装秤会自动关闭给料门，在这个过程中也顺便完成了动态称重过程。

此时系统检测夹袋装置是否处于预定状态，当包装袋已夹紧后，系统发出控制信号打开

称量斗卸料门，物料进入包装袋后，物料放完后自动关闭称量斗的卸料门；卸空物料后松开

夹袋装置，包装袋自动落下；包装袋落下后进行缝包并输送到下一工位。如此循环往复自动

运行。

气缸式开斗开放料使称量速度得以大大提高，双称量斗的设计理念使得称量速度翻番，

震动式细喂料确保称重精度；脚踏式夹袋开合机枪使操作人员的安全得以故障。

包装秤的使用已经有多年的历史。包装秤被广泛的运用。不但因为工业的发展，也因为

包装秤的不断变革，包装秤的产品特性特别明显，优势很多，受到众多行业厂家的喜爱。

1、包装秤拥有独立悬挂传感器，信号传送稳定，确保称重精度。
2、包装秤可以进行班产、日产、累计产量等方式，并能够自动存储数据。
3、主机控制传输带、缝包机和控制器连网，并需要专人看守望，降低人力劳动强度
4、现代包装秤采用静电涂喷生产工艺，使得包装后的产品更加美观。
5、包装机的主机采用变频技术，更有利于包装机的运行。
6、解决同类产品气动卡打开料袋降落粉料外溢、翻袋现象。
7、一般的包装机都采用红外线传感技术，下料自动化，不断电，省时更省电。

自从包装秤的产生，人类的生产生活又更进了一个台阶。节省了人力劳动力的消耗，而

且红色环保，节约能源。

包装秤由四大部分组成，他们分别是自动称重装置、输送装置、缝包装置、电脑控制。

包装秤用途的关键体现在包装和称上面，包装产品，为产品称重。

目前最实用的包装秤应该是定量包装秤了，定量包装称的工作原理就是先送料，到预设

的重量会关闭送料门，然后通过出料口将物料送入包装袋进行打包。

自动化水平在制造工业中不断提高，应用范围正在拓展。包装行业中自动化操作正在改

变着包装过程的动作方式和包装容器及材料的加工方法。实现自动控制的包装机系统能够极

大地提高生产效率和产品质量，显著消除包装工序及印刷贴标等造成的误差，有效减轻职工

的劳动强度并降低能源和资源的消耗。

大家看完之后，有没有更深刻地了解了呢?如果您还有其他不懂的地方，可以再和我们
联系哦！
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